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Den 8.Oktober 2010 Stadt Fria 

 

BERICHT  
¿ber Erprobungsergebnisse vom Homogenisator TRGA  auf dem Kessel Nr. 5 des 

Heizkraftwerkes FRIéé. SA  
(Zeit der Erprobungsausf¿hrung: seit dem 1. September.2010 bis  

zum 1.Oktober 2010) 
 

(Kessel Nr. 5: Modell BKZ-160 -9,8-490ʄ ist von der offenen Aktiengesellschaft çEnergomaschkorporatiaè 

Russland hergestellt; die Leistungsfªhigkeit ist 160 Stuto; die Temperatur vom ¿berhitzten Dampf ist  490 Grad 

Celsius; der Druck vom ¿berhitzten Dampf ist 100 bar.) 
 
I. Erprobungsziele  
 

1. Die Verbesserung vom VerbrennungsprozeÇ des Masuts auf dem Kessel Nr. 5 zu erreichen.   
2. Die Einsparung vom Brennstoff auf dem Kessel Nr. 5 zu erreichen.  
3. Auf Grund des positiven Ergebnisses ein Programm der TRGA-Aufstellung auf andere Kessel 

des Heizkraftwerkes und auf die Kalzinationsºfen des Werkes f¿r die Aufwandssenkung auf den 

Brennstoff und f¿r Risikoverminderungen bei der Masutausnutzung mit dem Qualitªtsverlust 

auszuarbeiten.  
 
II. Aufstellung des Homogenisators TRGA  auf dem Kessel Nr. 5  
 

1. F¿r die Erprobung, zusammen mit dem Hersteller des Apparats, wurde Masuthomogenisator 

TRGA-2-15G mit dem Arbeitsdruck bis zum 40 bar und mit der Produktivitªt bis zum15 

Stuto des Masuts. Gegebenen Angaben entsprechen vºllig dem Kennwerte des Masuts, das 

zum Kessel Nr. 5 eingelassen wird.     
2. Mit Reparaturpersonalkrªften des Heizkraftwerkes wurde der Masuthomogenisator auf der 

Rohrleitung der Masuteinspritzung zu den Kesseld¿sen auf dem Linearitªtsbereich nach dem 

Druckregler des Masuts und vor den D¿sen aufgestellt. (Zeichnung 1, 2)  

 
Zeichnung 1. Aufstellung des Homogenisators auf dem Kessel Nr. 5 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Zeichnung 2  Aufstellung des Homogenisators auf dem Kessel Nr. 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

3. Bei der Aufstellung des Aktivatoren sind Abschaltschieber, Beipasslinie mit dem Schieber 

und Dampfbehandlungslinie des Aktivatoren mit dem Dampf aus dem Kollektor des 

eigenen Kesselbed¿rfnissen vorausgesehen. Die Aufstellung ist laut dem Schema gemacht. 

(Zeichnung 3, 4)  
 
Zeichnung 3  Das Aufstellungsschema des Homogenisators auf dem Kessel Nr. 5 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Zeichnung 3 Das Aufstellungsschema vom Homogenisator TRGA-2-15G 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

III. Erprobungsausf¿hrung vom Homogenisator TRGA. 

 
Nach dem Ende aller Vorarbeiten am 2. September 2010 wurde der Kessel Nr. 5 in die Arbeit mit der 

Masuteinspritzung durch den Homogenisator TRGA-2-15G eingeschlossen. Das D¿senanz¿nden wurde leicht, 

ohne irgendwelche Erschwerungen. Das Masutbrennen war zu hell, schwarze Verrauchung in der Feuerung 

wurde unbemerkt sogar am Anfang des Heizens, wann die Feuerung des Kessels nicht erhitzt war. 

Gewºhnlich ist es solch ein Brennen bei der Nutzung vom Dieselkraftstoff. (Zeichnung 4, 5) 
 

Zeichnung 4 Zeichnung 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



In einem Tag wurde kontrollierende Beobachtung nach dem Brennen im Kessel Nr. 5 

gemacht. Der Kessel arbeitete mit der Belastung 120 Stuto, was 75 % der Last reprªsentiert. Das 

Masutbrennen war zu gleichmªÇig, das Flammeplasma war Ăweichñ, es war keine ĂSpeichelleckereiñ 

vom Stirn- und R¿ckwand, es war keine Marken vom grauen Rauch in der Feuerung. Bei der 

Beobachtung des Brennens im oberen Teil der Feuerung (Zeichen +14,6 m, 6 m hºher als die 
Brenner) war gar keine Verrauchung und man konnte alle Heizflªchen durch das Schauloch 

besichtigen. (Zeichnung 6, 7) 
 

Zeichnung 6  Zeichnung 7 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

Wªhrend des Monates arbeitete der Kessel mit dem Masut, das vom Homogenisator TRGA-2-15G 

bearbeitet wurde. Der Homogenisator wurde vom Dampf einmal und nur mit Ziel der Prophylaxe gereinigt. 

Wªhrend der Erprobungen ªnderte sich der Druckabfall nicht und machte ʈ =1bar.  
 

Ein Monat vor Erprobungen und wªhrend dieser Zeit f¿hrte das Personal des Heizkraftwerkes 

tªgliche Abrechnung ¿ber Dampferzeugung und ¿ber den Masutverbrauch und kontrollierte den 

Verhªltniswert vom Masutverbrauch pro der herstellten Dampftonne f¿r weitere Ergebnisanalyse. 
 

Am 1. Oktober 2010 um 9 Uhr 15 Minuten ist der Kessel Nr. 5 gestoppt. Nach der 

Kaltstellung des Kessels wurden die Kesselfeuerung, die Heizflªchen des Konvektionsschachtes und 

des Rohrluftvorwªrmers f¿r die Ergebnisanalyse gepr¿ft. 



IV.  Der Pr¿fungsbefund des Homogenisators TRGA. 

 
1. Aufstellung vom Homogenisator TRGA-2-15G ins Schema der Masuteinspritzung zum Kessel 

Nr. 5 machte es mºglich, die Verringerung des spezifischen Verbrauchs vom Masut f¿r die 

Herstellung eine Tonne des ¿berhitzten Dampfes zu erreichen. Momentane Anzeigen aus den 

Kesselgerªten zu analysieren, ist es gesehen, dass spezifischer Masutverbrauch f¿r die 

Dampfherstellung wªhrend der Erprobung bis zum 7,936 kg/Tonne nach der 

Homogenisatorsaufstellung sank. (Zeichnung 8, 9, 10)  
 
Zeichnung 8. Anzeigen der Gerªte vor der Homogenisatorsaufstellung 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



Zeichnung 9. Anzeigen in den ersten Tagen der Erprobungen 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



Zeichnung 10. Anzeigen in den letzten Stufe der Erprobungen 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

F¿r vºlligere Analyse wurde auf dem Kessel Nr. 5 tªgliche Abrechnung von der Herstellung des 

¿berhitzten Dampfes und tªglicher Masutverbrauch gerechnet. Die Anzeigen wurden in der speziellen Liste 

eingeschrieben. Das Abmessen und die Abrechnung von der Herstellung des ¿berhitzten Dampfes pro 24 

Stunden und auch der Masutverbrauch wurde vom automatisierten Steuersystem des Kessels çHoneywellè 

gemacht. 

 

Zum Vergleich wurden Arbeitsergebnisse des Kessels in August 2010 in gewºhnlichen Arbeitsbedingungen 

ohne den Homogenisator und Ergebnisse in September 2010 analysiert, wann der Kessel mit dem vom Homogenisator 

TRGA-2-15G erarbeitenden Masut arbeitete. 

 

Die Vergleichsanalyse f¿r 2 Monate zeigte, dass die Anwendung vom Homogenisator TRGA-2-15G auf 

dem Kessel Nr. 5 den spezifischen Verbrauch durchschnittlich auf 2,994 kg/Tonne oder auf 4,1% 
verringerte.  (Tabelle 1)  
 

           Das Erprobungsergebnis bestªtigt die Leistungsfªhigkeit vom Homogenisator TRGA-2-15G und 

die Mºglichkeit, ihn f¿r Brennstoffeinsparung und Selbstkostensenkung zu benutzen.



Tabelle 1 �'�L�H���Y�H�U�J�O�H�L�F�K�H�Q�G�H���$�Q�D�O�\�V�H���G�H�U���$�U�E�H�L�W���G�H�V���.�H�V�V�H�O�V���L�P���J�H�Z�|�K�Q�O�L�F�K�H�Q���5�H�J�L�P�H���X�Q�G���X�Q�W�H�U��
der Homogenisatorausnutzung.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 
2. Bei der Nutzung vom Homogenisator TRGA-2-15G bekommt man der Effekt des volleren 

Verbrennens des Masuts, die wesentliche Senkung von ruÇigen Ablagerungen auf den Heizflªchen des 

Kessels und das tatsªchlich volle Verbrennen des Schwefels. Nach dem Stillstand des Kessels wurden 

alle Heizflªchen sorgfªltig besichtigt.


